1

1 x SPZ

b2=16 mm
S'redlnica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar Srednica Max otwor DF. Piasty Tvp Cigzar
Podziatowa rysunek podziatowa
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
50 1008 24 25 3e 0,4 50 20 28 R 0,3
56 1008 24 25 3e 05 56 20 28 B 0,4
63 1108 25 28 10 0,4 63 28 28 o 0,5
67 1108 25 28 10 D D D e—S ) [—
71 1108 25 28 1e 0,5 71 28 28 o 0,6
75 1108 25 28 10 0,6 75 28 28 0 0,6
80 1210 30 32 1e 0,6 80 28 28 o 0,7
85 1210 30 32 10 0,8 85 28 28 o 0,8
90 1210 30 32 1e 0,8 90 28 28 o 0,8
95 30 28 ° 1,0
95 1210 30 32 10 0,9 o — — —
o
100 1210 30 32 10 0,9 — — —~ '
1 ° 11
106 1610 40 42 10 1,0 — - - —
o
112 1610 40 42 10 1,1 s - = —
o
118 1610 40 42 10 13 o = = 1‘3
o
125 1610 40 42 1e 14 132 32 28 o 14
132 1610 40 42 1e 15 70 5 5 - 2
140 1610 40 42 1° 15 150 32 28 ° 16
150 1610 20 42 1° 16 160 35 32 ° 18
160 1610 40 42 1° 1.7 |
170 1610 40 42 1° 18 180 35 32 ° 2.2
180 1610 40 42 © 20 | [ ===
190 2012 50 1° 22 200 42 30 X 2.6
224 45 35 X 37
- o
200 2012 50 1 2,6 >0 3 = < 25
224 2012 50 > 1x 238
280 45 35 X 53
250 2012 50 - 1x 32
280 2012 50 - 1x 35 315 5 35 X 61
315 2012 50 - 1x 338
355 2012 50 = X 72 A B & % 7
400 2012 50 - 1x 6,0 400 45 35 X 71
b2=28 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek $Srednica Max otwor Dt. Piast !
Z rowkiem z mniejszym podzialowa . Y Typ Cigzar
rowkiem
56 1108 24 25 3e 0.6 =0 20 T " 04
63 1108 25 28 2 05 56 25 35 . 0,5
67 1108 25 28 2e 0,5 63 25 35 . 0,6
75 1210 30 32 2e 0,6 n 25 35 : 0.8
75 25 35 . 0,9
80 1210 30 32 2e 0,7
80 32 35 . 1,0
85 1610 40 42 2 0,7
85 32 35 . 1,2
90 1610 40 42 2 0.8
95 1610 20 2 20 08 % 82 35 . 13
100 1610 40 22 Se 12 =5 £2 S5 : a4
106 1610 40 42 2e 12 100 32 35 : 1.6
106 32 35 9 1,8
112 1610 40 42 2e 13 112 32 35 o 1,6
118 1610 40 42 2e 14 118 32 35 ® 16
125 1610 40 42 e 17 125 32 35 ° 17
132 38 35 9 1,9
132 1610 40 42 2 2.0 140 38 20 0 23
140 1610 40 42 2 2.2 150 38 50 ° 25
150 2012 50 1° 23 160 38 40 ° 27
160 2012 50 10 25 60 St LT il
200 38 40 ° 36
170 2012 SO == 1° 26
224 38 40 ° 5,1
180 2012 50 1° 2.9 250 38 20 . 50
190 2012 50 1° 33 280 45 45 ® 6,3
200 2012 50 1° 35 315 48 45 ° 9,2
224 2012 50 1° 37 559 48 o 9:8
400 50 50 ° 12,6
250 2012 50 1x 39
280 2012 5 || = 1x 4.9
315 2012 50 | 1x 58
355 2012 O — 1 63 2bDtugasé wieica
400 2517 60 65 1x 7.1
250 2517 60 65 Ix 9.4 ® Koto Petne
500 2517 60 65 1x 10,5 ° Koto z Wybraniem
630 2517 60 65 1x 12,0

X —Koto ze Szczeblami




3 x SPZ

bz=40 mm
Sredlnica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialoa Z rowkiem z mniejszym sunek pzzjez(ij;blt():\?/a Max otwor Di. Plasty Typ Cigzar
rowkiem
63 1108 25 28 3e 0,5 50 20 20 " 05
67 1108 25 28 0 0,7 56 25 40 . 06
71 1108 25 28 3e 0,7 63 25 40 . 0,8
75 1210 30 32 30 0,8 71 32 40 . 1,0
80 1210 30 32 3 0,8 75 32 40 . 11
85 1610 40 42 3 0,8 80 38 40 . 13
90 1610 40 42 3 0,9 85 38 40 © 14
95 1610 40 42 30 1,1 90 38 40 . 1,7
100 1610 40 42 3. 12 95 38 40 S 19
106 1610 40 42 30 1,4 100 38 40 . 2,1
112 2012 5 | - 2e 1,5 106 38 40 . 2,3
118 2012 GO E—— 20 16 112 38 40 M 2,6
125 2012 50 | e se 2.0 i;: 335; 4;)0 : z:
132 2012 50 | @ - 20 2,4 :
132 38 40 . 3,7
140 2012 50 | e 2e 2,8 140 38 20 S 27
150 2012 50 | @ - 2e 3,4 150 38 40 o 3,7
160 2012 5 | @ - 2° 3,6 160 42 45 o 3.6
170 2012 50 | @ - 2° 3,7 180 42 15 o 4,4
180 2012 50 | e 2° 37 200 42 45 ° 4.8
200 2012 50 | s 2° 43 224 42 45 ° 5,3
224 2012 50 | e 2 47 250 42 45 X 57
250 2012 50 | >0 54 280 0 0 X 88
280 2517 60 65 1x 6,5 815 50 50 X 100
315 2517 60 65 1x 7,8 35 25 0 < L
355 2517 60 65 1x 8,9 400 s %0 X 14.3
400 2517 60 65 1x 9,1
450 2517 60 65 1x 9,7 ZbD*UgOS:C' Wie’ica
500 2517 60 65 1x 10,6
630 2517 60 65 Ix 15,0 * Koto Peine
° Koto z Wybraniem
X - Koto ze szczeblami
4 x SPZ
b2=52 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
63 1108 25 28 3e 0,6
67 1108 25 28 3e 0,8
71 1108 25 28 3e 0,9
75 1108 25 28 3e 1,0
80 1210 30 32 3e 0,9
85 1610 40 42 3e 1,0
90 1610 40 42 3e 1,1
95 1610 40 42 3e 1,2
100 2012 0 [ - 3e 1,3
106 2012 50 | @ - 3e 1,4
112 2012 5 | - 2e 1,6
118 2012 50 | @ - 20 1,9
125 2012 5 | - 2e 2,2
132 2012 50 | @ - 20 2,6
140 2012 50 | e 2e 3,0
150 2517 60 65 20 3,6
160 2517 60 65 20 4,5
170 2517 60 65 2e 4,8
180 2517 60 65 2° 5,0
200 2517 60 65 2° 52
224 2517 60 65 2° 5,9
250 2517 60 65 2° 6,6
280 2517 60 65 2x 7,2
315 2517 60 65 2x 8,5
355 2517 60 65 2x 9,4
400 2517 60 65 2x 11,2
450 3020 75 | e 2x 11,6
500 3020 75| - 2x 12,4
630 3030 [ 1x 18,0




5 x SPZ

SPZ

b2=64 mm
Wykonanie kota pod
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar tu |e]e TaperLOCk
Podziatowa i _ rysunek
Z rowkiem z :gwingnym DW 1 2 3 4 5
85 1610 40 42 3e 1.2 50 .
90 1610 40 42 3e 1,4 56 . .
95 1610 40 42 3e 15 60 .
100 2012 SO = 3e 1,6
106 2012 50 | 3. 18 63 ° ° ° '
112 2012 W || e 20 10 67 . . .
118 2012 50 2e 2,4 71 . . . .
125 2012 50 2 238 75 o o o
132 2517 60 65 . 238
140 2517 60 65 2 o 32 80 ° ° ° °
150 2517 60 65 2e 3,9 85 ® ° ® ° ®
160 2517 60 65 2 47 90 . . . . .
180 2517 60 65 50 6,2 95 . . . . .
200 2517 60 65 2° 6,5 100 . o . o .
224 2517 60 65 20 72 106 . . . . .
250 2517 60 65 2° 7.6
280 2517 60 65 2x 9,0 112 | . ° ° ° °
315 2517 60 65 2X 10,0 118 . . . . .
355 2517 60 65 2x 12,1
200 3020 B[ o 2% 138 125 | e 3 . . .
50 5050 R — o 205 132 o e [e [e o
630 3030 7% | 1x 27,6 140 ° o o o o
150 ° ° . . .
160 ° ° . . .
170 | ° ° . . .
180 o o o ° °
190 o o o o o
200 o o o o o
212
6 x SPZ o
236 °
b2=76 mm 250 |° ° ° ° X
265
o o o o
P?)rc?zdigligsva Tuleja Max Srednica otworu -gsu?rjkz Cigzar 2(8)8 X
zrowkem | e 315 |x_|° |° [° |x
100 2012 [T0 Y [ 3e 1,8 335 X 3 X X X
106 2012 50 3e 2,0 355 X ° X X X
112 2012 50 | e . 22
118 2517 60 65 2 . 24 375
125 2517 60 65 2 2,9 400 X X X X X
132 2517 60 65 20 32 425
140 2517 60 65 2 35 450 X X X X X
150 2517 60 65 26 45 475
160 2517 60 65 20 55 500 | x X X X X
180 2517 60 65 2° 6,5 530
200 2517 60 65 2° 6,2 560
224 2517 60 65 2° 7.1 630 X X X X
o
s i o = T = s L
315 2517 60 65 2x 11,5 800
200 S030 s = .T rs 900
450 3030 B | e——— 1x 21,6¥ 1000
500 3030 7% | e 1x 23,0 1120
630 3035 @ [ e 1x 33,0

ke- Dlugosé wierica
* - Koto Petne

° - Koto z Wybraniem
x —Koto ze Szczeblami




1 x SPA

b2=20 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar ) .
Podzialowa _ _ rysunek Srednica Max otwor Dt. Piasty Typ Ciezar
Z rowkiem Z mniejszym podzialowa
rowkiem
63 1108 25 28 1e 0,7 50 20 35 . 0,4
67 1108 25 28 10 05 56 20 35 . 04
63 25 35 . 0,5
71 1108 25 28 1e 0,5 71 25 35 - 07
75 1108 25 28 1e 0,6 75 25 35 . 0,9
80 1210 30 32 1e 0,6 80 30 35 . 0,9
85 1210 30 32 10 0,7 85 30 35 0 1,0
90 1210 30 32 1e 0,7 90 30 35 . 11
95 32 35 ° 1,2
95 1210 30 32 1e 0,8
100 32 35 ° 1,3
100 1610 40 42 1e 0,9 106 3 35 g 13
106 1610 40 42 1e 1,0 112 32 35 ° 1,4
112 1610 20 2 e 12 118 32 35 : 14
118 1610 40 42 13 125 32 3 ’ 15
1e ! 132 32 35 ° 1,6
125 1610 40 42 1e 14 140 32 35 ° 1,8
132 1610 0 ) ° 5 50 58 40 . 20
160 38 40 ° 2,3
140 1610 40 42 1° 16 170 38 70 s 25
150 1610 40 42 1° iy 180 38 40 ° 2,8
160 1610 40 42 1° 2,0 190 42 40 ° 3,0
170 1610 40 42 ° 18 200 42 40 o 2.9
g 5 224 42 40 ° 815
o
180 1610 40 42 1 1,9 236 P 50 o 45
190 2012 50 | e 1° 2,5 250 50 50 ° 52
200 2012 50 | - 1° 2,8 280 50 50 ° 58
300 50 45 X 6,4
212 2012 50 [ e 1° 2,9 315 50 50 B 6.9
224 2012 50 | 0 - 1° 3,0 355 50 50 o 8,0
236 2012 o 1° &2 400 55 50 X 8,5
450 60 50 X 13,7
250 2012 50 1x 3,6 500 50 50 X 16,6
280 2012 50 1x 4,2
300 2012 50 1x 4,3
315 2012 50 1x 52
355 2012 50 1x 5,9
400 2012 50 1x 6,3
450 2012 50 1x 6,8
500 2517 60 60 1x 8,3




2 X SPA

bz=35 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar Sredni , .
Podzialowa rysunek (S)Leziglloc;a Max otwor Di. Piasty Typ Ciczar
Z rowkiem Z mniejszym P
rowkiem
71 1108 25 28 0,6 Bl R : 03
75 1108 % 28 ™ 07 56 24| oo : 0.6
63 28 40 . 0,7
80 1210 30 32 3e 0,7 71 30 45 . 10
85 1210 30 32 20 08 75 2 25 . 11
90 1610 40 42 e 0,9 80 32 e . 13
95 1610 40 42 20 .0 % 2 T3 " 14
100 1610 40 42 3e 1,0 90 32 45 . 1,6
106 1610 40 42 2e 1,2 95 32 45 R 17
112 1610 20 42 2 14 100 2 5 . 19
118 1610 40 42 20 1,7 106 32 45 . 2,1
125 1610 40 a2 se 1.9 112 38 45 e 21
118 38 45 ° 2,2
132 2012 50 [ - 20 2,1
125 38 45 ° 2,4
140 2012 50 | 0 e 2e 2,6 1325 38 5 B 2.6
150 2012 50 | @ - 2e 3,2 140 38 45 S 2.8
150 38 45 ° 2,9
160 2012 50 | 0 e 2e 3,6
160 38 45 ° 31
170 2012 50 || s 2° 2,0 - 5 e - B
180 2012 50 | - 2° 5,0 180 42 50 ° 4,1
190 2517 60 65 2° 4,4 190 42 50 @ 43
200 2517 60 65 1° 4,5 200 42 50 ° 4.7
212 2517 60 65 10 4,7 223 2 50 SilY
236 42 50 ° 6,0
224 2517 60 65 10 5,0 250 42 50 S 7.0
236 2517 60 65 1° 54 280 50 50 ° 6,7
250 2517 60 65 ° 56 300 50 50 ° 7.9
315 55 50 ° 8,5
280 2517 60 65 Ix 6,2 355 55 50 5 102
300 2517 60 65 1x 6,8 400 55 60 X 11,7
315 2517 60 65 1x 7,2 450 55 60 X 17,2
355 2517 60 65 1x 9,4 500 55 60 X 20,0
400 2517 60 65 1x 10,0 560 60 60 X 21,8
450 2517 60 65 1x 11,0 630 65 80 X 257
500 2517 60 65 1x 14,0
560 3020 7B | - 1x 16,2
630 3020 75 | - 1x 20,5
3 X SPA
b2=50 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar S:ff,’”}i;a Max otwor Dt. Piasty Typ Ciezar
Podziatowa rysunek podziaiowa
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem 63 25 50 . 0,9
71 1108 28 28 3e 0,8 71 32 50 . 1,2
75 1108 25 28 20 09 5 2 210 : L2
80 32 50 . 15
80 1210 30 32 3e 1,1
85 38 50 . 1,7
85 1610 30 32 3e 1,2 90 38 50 N 1.9
90 1610 40 42 3e 13 95 38 50 . 2,2
95 1610 30 42 30 15 100 38 50 . 2.4
106 38 50 . 2,7
100 1610 40 42 2e 1,8 112 38 50 . 31
106 1610 40 42 20 2,1 118 42 50 . 3,5
112 2012 TV S IRp— Se 23 125 42 50 o 3.2
132 42 50 ° 3,4
118 2012 50 | @ - 2e 2,5
140 42 50 ° 3,7
125 2012 50 | e 20 2,7 150 42 50 ° 4,0
132 2012 50 65 2e 2,9 160 42 50 ° 4,2
170 42 50 ° 4,7
140 2517 60 65 2e 3,2 180 42 50 o 51
150 2517 60 65 20 3,5 190 42 50 °© 5,4
160 2517 60 65 e 45 200 48 50 ° 5.7
70 2517 60 65 e 50 220 28 20 i3
236 48 50 ° 7,1
180 2517 60 65 2e 55 250 78 50 5 79
190 2517 60 65 2° 6,3 280 48 50 ° 9,6
200 2517 60 65 2° 538 300 50 60 ° 10,1
315 55 60 X 10,6
212 2517 60 65 2° 6,0 355 5 50 " 147
224 2517 60 65 20 6,3 200 60 65 X 15,3
236 2517 60 65 2° 6,6 450 60 65 X 16,8
250 2517 60 65 2° 73 500 60 65 X 206
560 60 65 X 25,8
280 2517 60 65 2x 8,0 630 | - 65 X 30,0
300 2517 60 65 2x 9,1
315 3020 75| - 1x 9,4
355 3020 % | - 1x 11,5
400 3020 75 Ix 13,3
450 3020 75 1x 14,2
500 3020 75 1x 16,1
560 3020 75 1x 18,0
630 3020 % | - Ix 20,0




4 x SPA

b2= 65 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Ciezar Srednica Max otwor Di. Piasty Typ Ciczar
Podzialowa rysunek podzialowa
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem 63 30 60 . 1,2
90 1615 40 42 e 1,4 71 30 60 . 1,5
95 1615 20 22 0 16 75 30 60 . 17
80 35 65 . 1,9
100 1615 40 42 3e 1,8
85 35 65 . 2,2
106 2012 | = 30 2,1 % 5 53 . 25
112 2012 50 | e e 2,5 95 42 50 . 2,8
118 2012 B || 2 2.8 100 42 S0 . 28
106 42 50 . 3.1
125 2012 50 | 2 3,0 112 2 50 ; 34
132 2517 60 65 2 32 118 42 50 . 3.9
140 2517 60 65 e 3,5 125 42 S0 . 4.4
132 42 50 . 5,0
150 2517 60 65 20 3.9
140 42 50 . 56
160 2517 60 65 2e 43 150 42 50 @ 438
180 2517 60 65 20 6,2 160 48 50 ° 52
180 48 60 ® 6,2
190 3020 75 | e 6,8 190 28 0 S 6.6
200 3020 ® | = 20 7.5 200 55 60 ® 8,1
224 3020 R » 838 224 55 60 ° 9.1
236 3020 » | — 2° 9.8 256 23 60 515
250 55 60 X 9,4
250 3020 75 | 2° 10,0 o B a0 " 116
280 3020 75 | - 20 11,5 300 55 60 X 13,7
300 3020 75 | 2° 12,4 315 55 60 X 144
315 3020 N 2x 12,9 431(5)(5J g’g 6%0 XX 1;52'7
355 3020 75 2x 13,5 2
400 3020 75 2X 14,0 450 65 70 X 23,6
450 3020 75 2x 15,8 500 65 70 X 26,7
500 3020 75 2x 18,7 560 65 70 X 304
560 3535 90 1x 24,5 630 65 70 X 37,7
630 3535 90 X 30,0
800 3535 90 1x 43,2
b2=80 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek ; . . .
Z rowkiem Z miejszym Srednica Max otwor Dt. Piasty Typ Ciezar
rowkiem podziatowa
90 1615 40 42 e 1,7
80 35 80 . 2,4
95 1615 40 2 Z0 1,9 85 5 30 " 2.7
100 1615 40 42 3e 2,1 90 42 80 . 3,0
106 2012 E == 30 2,3 95 42 80 . 3,5
112 2012 50 e 25 oo 2 20 : Shil
118 2012 50 20 28 106 42 50 : 3,4
125 2012 50 e 3,0 112 42 50 : 3.8
132 2517 60 65 2C 3.5 118 48 50 . 4.2
140 2517 60 65 2e 3,9 125 48 50 0 4.9
150 2517 60 65 20 a4 132 48 50 . 5.3
140 48 50 B 6,1
160 2517 60 65 2 5,7 150 18 50 S 53
180 3020 ® | e 20 6,9 160 48 50 ° 5.8
190 3020 75 | e 7.7 180 48 65 ° 75
190 48 65 ® 8,0
200 3020 ® | = 20 9,0 500 = = . o3
224 3020 75 2° 10,2 224 55 65 ° 10,0
236 3020 75 2° 11,2 236 55 65 ° 10,7
250 3020 75 20 12,4 250 60 65 : 11,0
280 3535 90 P 15,0 280 60 65 ° 138
300 60 70 ® 14,5
__________ o
300 3535 90 X 16,5 o 0 20 ~ 15.2
315 3535 90 2x 18,1 355 60 70 ° 16,3
355 3535 90 2x 19,2 200 50 70 . 172
400 3535 90 2X 215 _
450 3535 0 | 2 23,0 250 55 110 215
500 65 70 ° 29,1
500 3535 90 2X 26,5 B B 7T o7
560 3535 90 2x 30,0 30 53 3 72
630 3535 90 2 345
800 4040 100 1x 55,5




6 x SPA

b2= 95 mm SPA
P(S):jezc:;ig\?va Tuleja Max Srednica otworu T}{guc:]r:kz Cigzar Wykon anie kO*a pOd
Z rowkiem z mnie;jszym tUIeJe TaperLOCk
100 1615 20 mwg;m 20 25 Dw. 1 2 3 4 5
106 2012 50 || —— 30 2,6 50
112 2012 50 | 40 2,9 56
118 2012 5 || e oo 33 60
125 2012 50 | e o 3,5
132 2517 60 65 :. 338 23
140 2517 60 65 2 4,1
150 2517 60 65 > 49 71 . .
160 2517 60 65 2e 57 75 . .
170 2517 75 65 20 6,8 30 . N
180 3030 75 | o 8,5
190 3030 ™ || = 2. 10,0 85 ° ° ° °
200 3030 R se 11,0 90 ' ° ' °
212 3030 75| » 21 95 . . . .
224 3030 75 | e 2° 13,4 100 . . . .
250 3030 ™ || = 2° 16,4 106 . . . .
280 3535 90 | 2° 17,3 112 . . . .
315 3535 GO | — 2° 19,5 118 " . " .
355 3535 90 | 2x 23,2
400 3535 W || e 2X 22,4 125 . . . .
50 % T T4 132 e e [ T
560 3535 90 | 2x 40,2 140 o N o o
630 2040 || —— X 48,0 150 . . . .
160 . . . .
170 ° . . .
180 ° ° . .
190 ° ° . .
200 ° ° o .
212 o o o o
224 o o o o
236 o o o o
250 o o o o
265
280 o o o
300 o o o o
315 o o o
335 ° ° X X
355 ° ° X X
375
400 X ° X X
425
450 X X X X
475
500 X X X X
530
560 X X X X
630 X X X X
710
800 X X X
900
1000
1120




1 x SPB

mtioml I TP Cizar
71 28 40 . 0,9
80 28 35 . 1,0
90 32 G5} . 1,2
95 32 35 . 1,3
100 32 35 . 14
106 32 35 . 1,6
112 32 G5} . 1,8
118 32 35 . 1,6
125 32 35 5 17
132 32 35 . 18
140 32 35 g 19
150 40 40 ° 2,2
160 40 40 ° 2,6
170 40 40 ° 2,8
180 40 40 ° &l
190 40 40 ° 3,2
200 40 40 ° 3,3
212 40 40 ° 3,9
224 45 45 ° 4,5
236 45 45 ° 52
250 45 45 ° (51,8
280 50 50 X 6,3
300 50 50 X 28
315 50 50 ° 7.8
555 50 50 X 9,9
400 55 55 X 12,2
450 55 &5 X 17,0
500 55 55 X 19,9

pgzjez(ijartlllc(;xa Max otwor Dt. Piasty Typ Ciczar
80 28 60 . 1,6
90 38 60 . 2,0
95 38 60 . 2,2
100 38 60 . 2,3
106 38 60 . 2,8
112 38 55 . 2,9
118 38 55 . 88
125 38 55 ° 4,0
132 38 55| ° 3,6
140 38 55 ° 3,8
150 38 &5 ° 4,1
160 42 55 ° 4,8
170 42 55| ° 51
180 42 50 ° 53
190 42 50 ° 5,8
200 42 50 ° 59
212 42 50 ° 6,3
224 48 50 ° 6,7
236 48 50 ° 7,0
250 48 50 ° 8,4
280 48 50 ° 9,5
300 48 50 ° 10,5
&l 55 60 ° 12,3
355 55 60 ° 14,3
400 55 60 X 17,7
450 55 60 X 21,0
500 60 65 X 26,0
560 65 75 X 30,2
630 65 75 X 32,4

b2= 25 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
100 1610 40 42 10 0,9
106 1610 40 42 10 1,0
112 1610 40 42 1e 1,2
118 1610 40 42 10 13
125 1610 40 42 10 15
132 1610 40 42 10 17
140 1610 40 42 1e 1,8
150 1610 40 42 10 21
160 1610 40 42 10 2,5
170 1610 40 42 1° 2.9
180 1610 40 42 10 3,2
190 2012 50 [ - 1° 3,8
200 2012 5 | e 1° 4.2
212 2012 50 | 1° 4.4
224 2012 50 1° 4.7
236 2012 50 1° 4.6
250 2012 50 1° 53
280 2012 50 1x 6,0
300 2012 50 1x 6,5
315 2012 50 1x 7,0
2 x SPB
bz=44 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
100 1601 40 42 10 14
106 1601 40 42 10 16
112 2012 5 | e 3e 17
118 2012 50 | - 3e 18
125 2012 50 | e e 19
132 2012 50 | e 2e 25
140 2012 5 | e 2e 2.7
150 2012 50 | e 2e 3.2
160 2012 50 | e se 38
170 2012 50 | - 2e 4.8
180 2517 60 65 1e 6,3
190 2517 60 65 1° 7,2
200 2517 60 65 1° 8,2
212 2517 60 65 1° 5.4
224 2517 60 65 1° 59
236 2517 60 65 1° 6,6
250 2517 60 65 1° 71
280 2517 60 65 1x 7.4
300 3020 60 65 1x 8,6
315 3020 60 65 1x 9,9
335 3020 60 65 1x 11,3
355 3020 75 1x 12,0
400 3020 75 1x 13,0
450 3020 75 | - 1x 15,5
500 3020 75 1x 15,0
560 3020 75 1x 17,0
630 3030 75 | e 1x 193




3 x SPB

b2= 63 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek Srednica Max otwor DI. Piast .
Z rowkiem Z mniejszym podziatowa . Y Typ Ciezar
rowkiem
100 1610 40 42 3e 19 30 8 55 S 20
106 1610 40 42 3e 2,2 90 38 55 . 2,2
112 1615 40 42 3e 2.4 100 38 55 o 28
118 1615 40 ) 20 26 106 38 55 - 3.2
112 38 50 . 3,4
125 2012 5 | @ - 2e 3,2
118 42 50 . 3,8
135 2012 50 20 &2
125 42 50 . 4,2
140 2012 50 2 3,6
150 2517 60 65 20 70 132 42 %0 : 47
160 2517 60 65 2e 4,5 L 42 0 . 2
170 2517 60 65 20 51,8 128 :82 5500 : 54]'_8
180 2517 60 65 2e 59 170 48 50 o '5'5
190 2517 60 65 2° 6,5 180 48 50 ° 58
200 2517 60 65 » 6.7 190 48 50 ° 6.7
200 48 50 ° 7,2
212 2517 60 65 2° 6,9 212 28 50 g 78
224 2517 60 65 2° 75 224 50 50 ° 7,9
236 2517 60 65 2° 8,8 236 50 50 ° 84
250 3020 75 20 10,2 250 20 60 102
280 55 60 ° 11,7
280 3020 75 2° 11,3
300 55 60 ° 12,7
300 3020 % | - 2° 12,3 315 55 60 ° 14,4
315 3020 75 2X 13,5 355 &5 60 ° 15,3
335 3020 75 2X 14,7 400 60 65 X 17,8
355 3020 75 2X 15,9 450 60 85 X 23.0
400 3535 90 [ e 1x 18,8 500 65 75 " 2’7 0
450 3535 90 Ix 22,5 560 65 75 X 33,0
500 3535 90 5x 24,0 630 65 75 X 36,7
560 3535 90 5x 30,0
630 3535 90 5x 33,5
710 3535 90 | - Ix 35,0
800 3535 90 1x 38,0
900 3535 90 1x 48,0
1000 4040 100 1x 55,0
1120 4040 100 Ix 89,4
1250 4040 100 1x 100,0
4 x SPB
b2=82 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar )
Podziatowa rysunek Srednica Max otwor Dt. Piasty Typ Ciezar
Z rowkiem Z mniejszym podzialowa
rowkiem
125 2012 50 | @ - 3,5 80 42 50 . 2,5
132 2012 5 | - 4e 3,7 90 42 50 . 2,6
140 2517 60 65 10 13 100 42 50 . 3,1
106 42 50 . 3,5
150 2517 60 65 4 4,6
112 42 50 . 3,8
160 2517 60 65 4 52
118 42 50 . 4,3
170 2517 60 65 2e 6,1
125 42 50 . 4,8
180 2517 60 65 2 7,2
132 42 50 . 53
190 2517 60 65 20 7,9
140 42 50 . 6,0
200 3020 60 | - 2e 9,1
150 42 50 . 6,8
212 3020 60 | - 2e 10,0 160 28 50 " 55
224 3020 60 | eeemeeeee 2e 115 170 48 60 ° 7,2
236 3020 W || == 2C 12,8 180 48 60 ° 77
190 48 60 ° 8,2
250 3020 7% | - 2° 13,5 200 50 50 = 590
280 3020 % | - 2° 14,1 212 50 60 ° 10,0
300 3535 75 | 2° 158 224 55 60 : 10,6
315 3535 B || = 2° 175 236 55 60 ° 106
335 3535 75 18,4 250 &0 & - 131
.......... o
1 ’ 280 60 65 ° 14,0
355 3535 % | - 1° 19,2 300 60 65 o 15.2
400 3535 90 [ - 1x 21,0 315 60 65 ° 16,4
450 3535 90 1x 25,0 355 60 70 ° 17,9
500 3535 90 1x 27,0 400 65 75 X 21,9
560 3535 90 1x 33,2 250 65 75 = 268
630 3535 90 1x 36,0 -
710 3535 90 I 22,0 500 70 85 Ld 303
560 70 85 X 37,9
800 4040 90 1x 53,5
500 7040 90 X 62,0 630 s 90 X 435
1000 4040 1000 | @ - 1x 68,0
1120 4040 100 Ix 93,0
1250 4040 100 1x 1145




5 x SPB

b= 101 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar Sredni . .
Podziatowa rysunek Eje : nllca Max otwor Dt. Piasty Typ Cczar
Z rowkiem Z mniejszym podziatowa
rowkiem
125 2012 50 F— e 22 112 42 50 : 44
32 2517 60 &5 ! 18 a2 =0 : 28
3° ! 125 42 50 . 54
140 2517 60 65 4 4,8 132 42 50 . 59
150 2517 60 65 4 54 140 48 60 . 7,2
160 2517 60 65 4 6,2 150 48 60 . 8,3
170 3020 VR 20 7,1 160 48 60 . 8,1
180 3020 VN 2e 7,5 170 48 60 ° 9,4
190 3020 7B | 2 85 180 55 70 . 100
200 3020 7% | - 2e 9,6 190 55 70 ° 10,7
212 3020 VR 20 11,5 200 55 70 ° 11,6
224 3020 7% | e 2e 13,0 212 55 70 134
224 60 70 ° 12,7
236 3535 90 | - 20 16,2 236 60 70 B 15.5
250 3535 90 | - 2° 17,2 250 65 75 ° 15,7
280 3535 W | e 2 185 280 65 75 ° 17.2
300 65 75 ° 18,9
300 3535 90 [ 0 e 20 19,0
315 65 75 ° 20,6
315 3535 O — 2x 195 355 &5 75 g 718
335 3535 90 2X 20,4
355 3535 90 2x 215 400 0 85 X 280
400 3535 90 2x 24,5 450 70 85 X 31,4
450 3535 90 2X 29,0 500 75 90 X 37,5
500 3535 90 2X 315 560 75 90 X 43,4
560 4040 100 1x 36,0 630 80 105 X 53,6
630 4040 100 1x 48,5
710 4040 100 | - 1x 52,0
800 4040 100 1x 56,2
900 4545 110 Ix 76,0
1000 4545 110 1x 85,3
1120 4545 110 1x 100,0
1250 5050 125 1x 150,7
6 x SPB
b2= 120 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek Srednica Max otwér Dt. Piast, -
Z rowkiem Z mniejszym podziatowa Y Typ Clezar
rowkiem
140 2517 60 65 4 58 125 48 60 . 6,4
150 2517 60 65 4 6,8 132 48 85 . 7,2
160 3020 75 | 40 6,9 140 48 60 : 84
150 48 60 . 9,7
170 3020 I 4e 8,1
160 55 65 . 11,1
180 3020 % | e 4 8,2
170 55 65 . 11,8
190 3020 % | 4 9,7
180 60 70 . 13,8
200 3020 75 | e 4 10,5 190 50 70 . 15,3
212 3535 90 | - 20 14,5 200 60 80 ° 18,6
224 3535 90 [ e 2e 17,5 224 65 80 ° 15,3
236 3535 U Q—— 20 20,0 236 65 80 : 16,1
3 250 65 80 ° 18,5
.......... o
250 535 90 2 215 280 5 100 5 211
280 3535 90 | e 2° 22,1 300 70 85 ° 235
300 3535 90 | - 2° 235 315 75 90 ° 25,4
315 3535 90 | - 2° 24,6 355 5 %0 312
400 75 100 X 33,2
335 3535 90 | - 2x 26,3 250 75 100 X 38.8
355 3535 90 2X 28,4 500 80 105 7 24,0
400 3535 90 2X 32,9
250 2040 100 2x 36,5 560 80 105 X 513
500 4040 100 2x 40,0 630 90 115 X 61,5
560 4040 100 2X 47,5
630 4040 100 2X 55,0
710 4545 110 2X 62,5
800 4545 110 | e 2x 71,0
900 4545 110 2X 83,7
1000 4545 110 2X 100,4
1120 5050 125 2X 121,0
1250 5050 125 2X 136,0




8 x SPB

b2=158 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

160 3030 75 4 11,6
170 3030 75 4 12,5
180 3030 75 4 13,7
190 3030 85 se 15,6
200 3535 90 2e 17,6
212 3535 90 | - 20 20,5
224 3535 90 | - 2e 22,5
236 3535 90 [ - 2e 24,0
250 3535 90 | - 2° 26,5
280 3535 90 [ - 2° 28,0
300 3535 90 | - 2° 30,1
315 3535 90 [ - 2° 31,2
335 3535 90 | - 2° 33,5
355 3535 90 | - 2x 35,7
400 4040 100 | e 2x 37,0
450 4040 100 2x 42,0
500 4040 100 2X 46,5
560 4545 110 | - 2x 58,0
630 4545 110 2x 64,0
710 4545 110 2x 72,8
800 4545 110 2x 92,0
900 4545 110 2x 115,0
1000 5050 125 2X 140,0
1120 5050 125 2x 134,0
1250 5050 125 2X 204,0

10 x SPB

b2=196 mm

Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 3535 0 | e 26 19,2
224 3535 90 2e 225
236 3535 90 2e 25,0
250 3535 90 | - 2° 29,0
280 3535 90 | e 2° 31,5
300 3535 90 2° 33,0
315 3535 90 2° 35,0
335 4040 100 2° 37,0
355 4040 100 2° 38,5
400 4040 100 2x 40,5
450 4545 110 2X 53,5
500 4545 110 2x 58,0
560 4545 110 2X 64,5
630 4545 110 2x 72,0
710 4545 110 2X 82,4
800 4545 110 2x 103,0
900 5050 125 2X 131,5
1000 5050 125 2x 153,0
1120 5050 125 2X 180,0
1250 5050 i 2x 2255




2 x SPC

b2=59,5 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 2517 60 65 2 9,0
224 3020 7% | - 20 10,5
250 3020 7% | - 20 14,1

3 x SPC

b2=85 mm

Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 2517 60 65 2e 10,2
212 2517 60 65 2e 11,0
224 3020 75 20 12,0
236 3020 75 2° 13,0
250 3020 75 2° 15,5
265 3535 90 | - 1° 17,2
280 3535 90 | - 1° 19,4
300 3535 90 [ - 1° 22,6
315 3535 90 [ 0 e 1° 215
335 3535 90 | - 1° 235
355 3535 90 | - 1x 24,8
375 3535 90 1x 25,5
400 3535 90 1x 26,4
425 3535 90 [ - 1x 27,0
450 3535 90 1x 28,6
475 3535 90 1x 30,0
500 3535 90 1x 31,9
530 3535 90 1x 34,5
560 3535 90 1x 37,0
630 4040 100 1x 44,5
710 4040 100 1x 54,2
800 4545 110 1x 65,0
1000 5050 125 1x 93,0
1250 5050 125 | e 1x 151,0




4 x SPC

b2=110,5 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 3020 75 12,5
212 3020 75 4. 13,5
224 3535 90 4. 15,0
236 3535 90 2. 18,2
250 3535 90 2. 21,7
265 3535 90 2. 23,0
280 3535 90 2° 24,1
300 3535 90 2° 25,0
315 3535 90 2° 26,4
335 3535 90 | - 2° 275
355 3535 90 2° 29,3
375 3535 90 2x 31,0
400 3535 90 2 X 32,8
425 3535 90 2x 33,4
450 3535 90 | - 2x 36,8
475 3535 90 2x 38,0
500 3535 90 2X 40,0
530 4040 100 | @ - 2x 45,0
560 4040 100 | @ - 2x 50,0
630 4545 110 1x 58,0
710 4545 110 1x 64,0
800 5050 125 1x 76,5
1000 5050 125 | e 1x 105,0
1250 5050 125 | - 1x 178,0

5x SPC

b2= 136 mm

Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 3535 90 - 4. 14,7
212 3535 90 4. 15,0
224 3535 90 2. 17,2
236 3535 90 2. 20,2
250 3535 90 2. 23,5
265 3535 90 2° 255
280 3535 90 2° 27,2
300 3535 90 2° 28,5
315 3535 90 2° 29,5
335 3535 90 2° 31,0
355 3535 90 2x 33,5
375 3535 90 2 X 36,0
400 3535 90 2Xx 37,0
425 3535 90 2x 43,0
450 4040 100 2x 46,0
475 4040 100 2x 50,3
500 4040 100 2X 54,0
530 4545 110 2x 57,5
560 4545 110 2x 61,0
630 5050 125 2x 75,0
710 5050 125 2x 79,0
800 5050 125 2x 96,5
1000 5050 125 2X 139,0
1250 5050 125 | e 2x 200,0




6 x SPC

b2=161,5 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

200 3535 90 | - 4 17,5
212 3535 90 4. 19,0
224 3535 90 2. 21,0
236 3535 90 2. 23,0
250 3535 90 2. 26,0
265 3535 90 2. 27,0
280 3535 90 2° 29,0
300 3535 90 2° 31,5
315 3535 90 2° 33,2
335 3535 90 2° 35,0
355 3535 90 2x 37,0
375 4040 100 2 X 42,5
400 4040 100 2 X 47,5
425 4040 100 2x 55,6
450 4545 110 2x 62,5
475 4545 110 2 X 65,0
500 4545 110 2X 68,2
530 5050 125 2x 73,0
560 5050 125 2x 86,0
630 5050 125 2x 96,0
710 5050 125 2 X 102,0
800 5050 125 2 X 120,0
1000 5050 125 2 X 160,0
1250 5050 125 2x 232,7

8 x SPC

b2=212,5 mm

Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podziatowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem

224 3535 90 | - 2. 25,0
236 3535 90 2. 27,0
250 3535 90 2. 30,5
265 3535 90 2° 34,5
280 3535 90 2° 38,5
300 4040 100 2° 47,5
315 4040 100 2° 51,0
335 4040 100 2° 44,5
355 4040 100 2° 57,0
375 4545 110 2° 62,0
400 4545 110 2° 66,5
425 4545 110 2 X 75,0
450 5050 125 2 X 80,5
475 5050 125 2 X 85,5
500 5050 125 2x 90,2
530 5050 125 2 X 96,0
560 5050 125 2 X 110,2
630 5050 125 2 X 120,2
710 5050 125 2x 124,7
800 5050 125 2 X 148,0
1000 5050 125 2 X 188,2
1250 5050 125 2 X 260,0




10 x SPC

b2=263,5 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
224 3535 90 | e 4e
236 3535 90 4e
250 4040 100 4e 39,6
265 4040 100 4e 44,0
280 4040 100 4e 51,4
300 4545 100 4 57,9
315 4545 100 4e 72,0
335 4545 100 4e 76,5
355 4545 100 4e 83,4
375 4545 100 4° 87,5
400 5050 125 4° 80,5
425 5050 125 4° 95,6
450 5050 125 4° 100,9
475 5050 125 4x 98,4
500 5050 125 4x 114,0
530 5050 125 4x 120,0
560 5050 125 4x 125,0
630 5050 125 4x 145,0
710 5050 125 4x 165,0
800 5050 125 4x 182,0
1000 5050 125 4x 240,0
1250 5050 125 4x 280,0
12 x SPC
bz=314,5 mm
Srednica Tuleja Max Srednica otworu Typ oraz Cigzar
Podzialowa rysunek
Z rowkiem Z mniejszym
rowkiem
315 5050 125 4 68,6
335 5050 125 4. 82,0
355 5050 125 4. 86,0
375 5050 125 4. 92,0
400 5050 125 4° 97,5
725 5050 125 4° 100,0
450 5050 125 4° 113,0
475 5050 125 4x 120,0
500 5050 125 4x 127,0
530 5050 125 4x 140,0
560 5050 125 4x 145,0
630 5050 125 4x 160,0
710 5050 125 4x 170,0
800 5050 125 4x 220,0
1000 5050 125 4x 270,0
1250 5050 125 4x 310,0

ke- Dlugosé wieica

® - Koto Petne

° - Koto z Wybraniem

x —Koto ze Szczeblami




Lol

b2- diugosé wienca

Wykonanie kota pasowego pod tuleje TaperLock

L1

I- dtugosé przy piascie

Rys. techniczny két pasowych.




Wykonanie kota pod tuleje TaperLock

SPZ SPA
Dw. 1 2 3 4 5 6 Dw. 1 2 3
50 . 50
56 o 3 56
60 . 60
63 . . . . 63 L]
67 . . . 67 U
71 . . . . 71 U U U]
75 o . o 75 . . .
80 . . . . 80 L] ° L]
85 . . . . . 85 U U U
90 . . . . . a0 © © ©
95 ° ° ° ° ° 95 ° o .
100 . . . . . . 100 U J U
106 . . . . . . 106 ] J ]
112 ° ° ° ° ° ° 112 o ° °
118 | e . o . o . 118 | o . .
125 . . . . . . 125 U] . .
132 . . . . ° . 132 . . °
140 ° ° . . . . 140 ° U U
150 ° ° . . . . 150 ° U U
160 ° ° . . . . 160 ° o L
170 | ° ° . . . o 170 | ° ° .
180 ° ° ° . . . 180 ° ° °
190 o o ° o o ° 190 o o o
200 | ° ° B ° B ° 200 | ° ° 5
212 212 | ° ° 5
224 | ° ° ° ° ° ° 224 | ° ° °
236 ° 236 o o o
250 |° ° ° ° X X 250 | ° ° o
265 265
280 |° ° ° ° X X 280 |° 8 8
300 300 |° ° °
315 | x ° ° ° X X 315 |° 8 8
335 | x ° X X X X 335 | ° ° °
355 | x ° X X X X 355 |° ® ®
375 375
400 | x X X X X X 400 | x X °
425 425
450 | x X X X X X 450 | x X X
475 475
500 | x X X X X X 500 | x X X
530 530
560 560 X X
630 X X X X X 630 X X
710 710
800 800 X
900 900
1000 1000
1120 1120
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X [» | X
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x
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x

x

x

x

x

x

530
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XX | X [X

900

1000

1120

1250

XXX [X | X [X[X|X

XXX [X|Xx[X[x]|X

XX X | [X[x|X

XX X< [X[x|X

XX X [X [ [X

XX X< [X [ [>X




SPC
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XXX XX [X[X|X
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x [X | x
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x
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X
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